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(57) Abstract: The invention relates to a milling head for milling chamfers, especially for a mobile chamfer miller, comprising 
successive seats for blanking dies, said seats having a position in which the blanking dies with a leading edge angle of between 40 
and 75° operate respectively on average with a positive effective cutting angle of at least 6° and a clearance angle of at least 6°. and 
are provided for a border comprising blanking dies with a staggered arrangement of the catting edges, such that respectively only 
one cutting edge length of 15 mm, preferably 12 mm, at the most, is active. Said measures increase the cutting performance of the 
milling head. The reduced cutting edge length can be formed on a long blanking die instead of using a shorter blanking die, in such 
a way that the cutting edge is interrupted by cavities or other e.g. flat triangular recesses on the surface of the blanking die. The 
staggered arrangement is then comparatively small. 



^1 (57) Zusammenfassung: An einem Fraskopf zum Frasen von Fasen, insbesondere fur einen mobilen Fasenfraser, mil aufeinander- 
folgenden Sitzen fur Schneidplatten haben die genannten Sitze eine Stellung, bei der die vorgesehenen Schneidplatten, die einen 
Keilwinkel von 40 bis 75° aufweisen, jeweils im Mittel mit 
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einem posiuven Spanwinkel von mindestens 6° und einem Freiwinkel von mindestens 6° arbeiten, und sie sind fur einen Besatz 
unit Schneidplatten unrer versetzier Anordnung der Schneidkanten derart vorgesehen, dass jeweils nur eine Schncidkantenlange von 
hdchstens 15 mm, vorzugsweise hochstens 12 aimy wirksam isL Diese MaBnahmen erhohen die Schnittleistung des Fraskopfs. Die 
verkiirzie Schneidkanten lan ge kann statt durch eine klirzere Schneidplatte auch an einer langen Schneidplatie geschafTen warden, and 
zwar dadurch, dass an dieser die Schneidkante durch Mulden oder andere, z.B. flach-dreieckige, Ausnehmungen auf der Oberflache 
- der Schneidplatte anterbrochen ist Die erforderliche Versetzung ist dann nur vergleichsweise kJein. 



